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1. 主题内容和适用范围 

本标准描述了客观中立的盐雾试验用于评价金属材料的永久或临时的保护涂层的耐腐蚀性能。  
本试验的使用是用于检查控制材料或涂层的质量并与订立的说明规范对比。  

不过，首先，这并不是在试验过程观测的性能和可能使用的材料在各种情况下的耐腐蚀性能之间建立一

种联系。  
在任何情况下，这个试验只是一种手段用于研究举行的喷雾盐。各种材料的试验期间的性能表现，不应

被视为其在使用时相应的耐腐蚀性能的表现。 
 
本试验方法的目的是描述盐雾试验的相关设备和必要的检查，以确保试验的符合性。  
本试验方法可适用于实验室的试样，试样可是零件或取样来自于车身零件上。 

2.引用文献 

2.1.标准 
 

A10 0156 试验报告 - 编制  
B15 3320 锌基层状镀层 - 分散或联法的工艺  
B15 4101 电镀锌涂层和相应的面饰 - 联法工艺  

B15 4102 电镀锌涂层和相应的面饰 - 桶式工艺（分散）  

B15 5050 油漆涂层 - 最终的车身 
B15 5220 应用于机械金属零件上的油漆涂层  
B15 5260 轮罩的涂层 - 性能和外观的认可程序  

    
D24 1312 油漆涂层 - 耐石击性能  
D25 1075 油漆涂层 - 划格试验  
D27 1571 油漆涂层 - 潮湿起泡 (BLISTERING)  
    
NF A05-109  金属和合金的腐蚀 - 中立的盐雾试验-通过电解沉积（有或无转化）锌和锌合金涂层 
NF EN ISO 
9227  

人工环境腐蚀试验 - 盐雾试验  

NF EN 10338  冷或热的多相钢形成冷态的非层状涂层的平板产品 - 交货的技术条件  

 2.2.法规 

无内容。 

2.3.其它文献 

无内容。 

http://normes.inetpsa.com/normes/content.do?referenceFonctionnelle=A10+0156
http://normes.inetpsa.com/normes/content.do?referenceFonctionnelle=B15+3320
http://normes.inetpsa.com/normes/content.do?referenceFonctionnelle=B15+4101
http://normes.inetpsa.com/normes/content.do?referenceFonctionnelle=B15+4102
http://normes.inetpsa.com/normes/content.do?referenceFonctionnelle=B15+5050
http://normes.inetpsa.com/normes/content.do?referenceFonctionnelle=B15+5220
http://normes.inetpsa.com/normes/content.do?referenceFonctionnelle=B15+5260
http://normes.inetpsa.com/normes/content.do?referenceFonctionnelle=D24+1312
http://normes.inetpsa.com/normes/content.do?referenceFonctionnelle=D25+1075
http://normes.inetpsa.com/normes/content.do?referenceFonctionnelle=D27+1571
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3.术语和定义 
在工业技术部门内部，有一部汇集了所使用的主要术语及其定义的词典（术语汇编），可通过网站上的

Nectar术语汇编（http://nectar.inetpsa.com）查询。该术语汇编的内容不断得到补充。 

3.1.定义  
无内容。 

3.2. 缩略语 

为了本标准的需要，有如下的缩略语：  

BS  :  
盐雾 

CBBS  :  盐雾俱乐部 

TOR  :  红锈氧化时间  

NaCl  :  氯化钠  

4 试验方法的原理 
   在特定的温度和压力环境条件下，采用规定成分的人工盐雾进行人工加速腐蚀试验。 

   腐蚀程度可通过如下衡量： 

• 或是通过腐蚀点的出现（锈斑） 

• 或是通过腐蚀面积的百分比 

• 或是通过质量的损失 

• 或是通过显微检查改变的程度 

      • 或是通过划痕的脱落， 

      • 或是通过起泡 

5.仪器设备  
构成设备的材料和设备的所有的可接触到盐溶液的必须对该溶液是惰性的。 
试验设备包括如下部件：  

5.1.喷雾室  
喷雾室的最小容积为0.4 m3。   
当喷雾室体积较大时，喷雾必须平均分布，即封闭室是排空的或试验中。喷雾室上层的部分设计时应有

滴液积累的解决方案，在表面流动，不是汲留而是自流过测试零件。墙板和盖子必须被孤立等，以确保在封

闭室整个体积空间内的温度均匀性和喷雾液滴的大小均匀性。 
喷雾室的大小和形状必须是每个收集区的溶液汇集量的界限在1 mL/h 和 2 mL/h,是对于约80 cm²（即

10cm的直径）的水平面积的汇集量。收集区用于测试，绝不应安装在测试零件的下面。  
凝结的溶液在喷雾室的下部排出。  

5.2.加热装置和温度调节  
应有一个适当的设备可稳定维持喷雾室的温度在 35 ° C±2 ° C ，以最大避免喷雾凝结在封闭室的墙板上

的现象出现。 
测量温度应距墙板的最小距离为 100 毫米。温度的检查控制至少在每工作日进行，参见连续监控表（附

件 2）。 

http://nectar.inetpsa.com/
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5.3.喷雾设备  

压缩空气必须过滤，以便不含有污染（油污，尘埃） ，每标立方米的空气中含油所允许的最高值是

0.2 毫克和无大于 5 μ m 的颗粒。   

其压力必须介于 0.8 bar 和 1.6 bar 之间，根据制造商的建议定。高的压力有利于在喷雾试验箱的分

布。 

盐溶液的供应装置包括一套清洁空气的供应系统，压力和湿度的控制，装喷雾盐水的池子和一个或一个

以上的喷雾器。压缩空气应当是对水汽饱和的，以预防溶液雾化时氯化钠质量浓度的升高引起变化。空气在

进入雾化器之前是湿润的，它是通过经过一个相对过热室体(45 °C – 47 °C)的热水闷加湿进行。该设备可保

证使空气饱和。用去离子水(在 20 °C±2 °C 时电导率< 20 µS/cm)补充和维持水柱在一个恒定水平的高

度，加湿器必须装温度计以检测温度，同时留有一个排放口可用于取水样以检测控制电导率。 
空气在加湿饱和器的适宜温度(45 °C – 47 °C)依赖于使用的压力和雾化喷嘴的空气流量。  

通过跟踪加湿器的水的电导率可间接检测空气的质量。如果最后的值超出允许范围，加湿器必须排空，

清洗并改善空气的质量。  

建议：温度和饱和加湿器的水的电导率应记录在一份密闭室功能每周跟踪计划文件。 

雾化器的配置要与密闭室相适应。总体设计要保证封闭室使用空间的所有点的喷雾均匀分布。我们所说

的使用空间，是指溶液收集的和腐蚀的都包括，也就是说包括在章节 5.1 所描述的用于溶液收集和章节 8用

于腐蚀的。如果密闭室是精心设计的，则所有空间都是使用的。 

在密闭室模块内装一个内部盐水池，在池内（池装在雾化室内部）盐水的液面维持一定以确保在整个试

验期间盐雾的不断供应。 
  

5.4.盐雾收集器  
盐雾收集器在使用时每年校核一次，并且每星期跟踪。在封闭室至少放两个，靠着参考板的边上安装

（附件 1.2 ） 
使用 10 厘米直径的漏斗（敞开的表面积约等于 80 平方厘米）作为收集装置，放置在刻度的试板样。毕

业气瓶。组成盐雾收集器的材料必须是化学惰性材料。 
  

6.盐溶液的准备  

在 20°C±2°C 时水的电导率必须小于或等于 20 μs/cm。 
氯化钠是无水状态，总的杂质不超过 0.2 ％（质量）以上 以及不超过 0.1 ％（质量）的碘化钠。它必须

是没有铜和镍（对于这两种元素的每个含量少于 10 毫克/公斤）。 
在蒸馏水或去离子水中溶解需要数量的氯化钠得到浓度 50 克/升±5 克/升（溶液浓度为 5 ％±0.5 ％ ）。 
一旦盐溶解，溶液匀质化后，密度和 pH 值必须检测控制。 

     在23°C±2°C时检测盐溶液的密度应当在1.025～1.040。  

PH值是在23°C±2°C时借助于配备了高碱度电极的pH计检测。对于经过充分的稳定的溶液，它应介于

6.0和7.5之间。如果情况并非如此，则溶液不能使用，必须被丢弃的，决不能去调整。  

该溶液应该是清澈的（通过肉眼观察） ，如果有必要在进入设备的水池之前过滤。 
该溶液必须不断搅拌，以确保均匀性。 
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7.试样的代表性 
试样对于被测定性能的范围应当具有代表性。为了确保这种代表性，必须了解所研究的总体的基本特

性。试样的选择标准应当符合A10 0156标准的规定，并在试验报告（RE）中注出。 
如果对取样有任何疑问，请与PSA的部门DTI/DPMO/CIMB/IMPM/MMAL 和/或 DTI/DITV/PMXP/PEI/ACF联系

以获得后续的指引。. 

8.校核方法和试验喷雾室的腐蚀情况跟踪  

为了控制同一密闭室获得结果的检查的可靠性和可重复性以及与从不同密闭室的结果比较，必需要对试

验喷雾室的腐蚀情况进行校核。 
腐蚀的测试参见附件 1 。并且应当记录到试验报告中。 

  

9.试验和零件的准备 
•待测试的试样和零件的数量，类型，形状和尺寸，其选择必须符合 PSA 的材料，涂层或产品测试的规范

说明书： 
 • B15 3320 ,  
 • B15 4101 ,  
 • B15 4102 ,  
 • B15 5050 ,  
 • B15 5220 ,  
 • B15 5260 .  

 
如果没有这方面的规范说明书，则必须在当事人之间协商达成一致。 

• 所有带有油漆涂层，密封胶或类似化学品的零件必须按照附录 3 所描述的进行准备。我们必须避免操

作的疏忽，确保测试的试样件及零部件在清洗后不受污染。 

• 对于零件我们为了找出检测到出现白锈和红锈的时间期限必须按照附件 4 日常的观察和监测。 

• 如果待测试的试样件和零件是从较大尺寸的涂层零件上切割得到，则该切割应做到不会损害切割毗邻

地区的涂层。除非另有规定，切割的边线必须通过一个合适的涂层（如蜡，油漆或粘胶带）受到保护，使其

在试验条件下无懈可击。 

http://normes.inetpsa.com/normes/content.do?referenceFonctionnelle=B15+3320
http://normes.inetpsa.com/normes/content.do?referenceFonctionnelle=B15+4101
http://normes.inetpsa.com/normes/content.do?referenceFonctionnelle=B15+4102
http://normes.inetpsa.com/normes/content.do?referenceFonctionnelle=B15+5050
http://normes.inetpsa.com/normes/content.do?referenceFonctionnelle=B15+5220
http://normes.inetpsa.com/normes/content.do?referenceFonctionnelle=B15+5260
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10.操作方式 

10.1.待测试的试样和零件的安置  
• 试样件及零件必须放置在室体内，以便不被雾化的盐雾直接的方式喷到。 
• 表面在室体内露置的角度是非常重要的。待测试的试样或零件必须放置在房间内喷雾，表面对高度方

向，形成与垂直角度 20°±5°。如果零件是不规则形状，我们必须考虑检测的可能性，给出建议以及评价限制

而要求表面正确的方向，或缺省时在当事各方达成一致。 
• 待测试的试样及零件必须放置合理以便不接触到室体，必须露置接触到自由流动的盐雾。零件可以放在

喷雾室空间的不同水平层次，只要他们不是在其他流过的同一流过。 
 • 试样和零件的支架的材料应悬挂并且是惰性的，面向盐溶液和待测试零件。  

10.2. 操作条件  

•  试验在预先进行密闭室的腐蚀的符合性的检查校核/监控后方可开始进行（附件 1 ）。  

•  试验箱内的温度必须保持在 35°C±2°C，并且任何测试点距壁板的距离在 10 厘米以上。 

•  喷雾的压力和喷咀的方向必须保证在测试期间室体内的每水平大约 80 厘米²的面积恒定获得 1 毫升/

小时～2 毫升/小时的雾。它应至少使用一个收集器放置在喷雾器和距密闭室最远的距离的壁板的中间距

离。 
  • 雾化的试验溶液不应该重新使用。  

10.3. 试验的时间期限  

 
试验的时间期限设置应符合试验材料或产品的相关PSA的规范说明(参见章节9)。如果相关的规范说明缺省，

则必须在当事人之间协商达成一致。  

对于零件我们为了找出检测到出现白锈和红锈的时间期限必须每日进行观测（附件4）。盐雾（BS）每天打

开的时间累计不应超过1小时，如超过1小时，超出的时间必须在露置时间期限中减去。  

零件在观测前用压缩空气吹干。  

10.4. 试验后试样和零件的处理  

 
在试验结束时，从盐雾箱中拿出试样或零件，仔细清除沉积在表面上的残留的盐雾溶液。为此目的，我们可

以通过淋洗或在自来水浸洗零件，温度不超过 37 ℃ ，然后立即干燥。我们可以使用压缩空气或惰性气体

（氮气，氩， ... ）或吸水纸。 
  

11. 说明 

无内容。  
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12.结果表述  
 • 对于带有油漆涂层，胶或类似化学品的零件的结果表述在附件3中描述。  

 • 对于零件我们为了找出检测到出现白锈和红锈的时间期限必须每日进行观测，其结果表述在附件4中描

述。  

13.试验报告  
 
试验报告的形式及最少内容在标准A10 0156有定义。 

它必须记录的信息见如下几点：  

 • 待测试材料或零件的描述,  

 • 参考的标准(材料的规范说明),  

 • 记录待测试产品要求的性能  

 • 接受试验的试样和零件的数量  

 • 密闭室内腐蚀情况的注释说明  

 • 盐雾（BS）的鉴定和最近一次校核的日期和/或每月的腐蚀和即将的检验校核的日期， 

 • 试验的时间期限和中间可能检测到的结果，  

 • 在试验期间发生的异常和事件，  

 • 一组测试零件总体获得的平均结果,  

 • 测试零件的可能的照片.  

 • 对于质量损失，应明确太平测量的误差  

 
测试报告也应提到，所有的操作细节，可能的，或在试验标准中没有预见到的，以及有可能对试验结果

产生影响的事件。 
  

http://normes.inetpsa.com/normes/content.do?referenceFonctionnelle=A10+0156
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附录 1 
检验校核和腐蚀跟踪的方法  

前言  
该方案的目的是检验校核盐雾密闭室的试验箱的腐蚀性，以评价锌基涂层的性能水平。它在 CBBS 框架下在

所进行的研究下固定一些关键的确定的参数。它规定密闭室在何种情况下或调整后被确认符合，并且建立一

个腐蚀水平。这些表示为有一个说明的形式，并在试样报告中有描述。 

 

两种方法程序被应用：  

• 核查校核腐蚀的目的是检控密闭室所有使用空间的功能性以及零件上试验的独立性，它应该至少每

年进行一次，而且是在每次计划使用之前（在维护保养工作或设备重要的维修之后）。 

 • 监测跟踪腐蚀的目的是追踪在两次校核中间期间的封闭室的性能，至少每月必须进行一次。 （这个

程序在试验期间实现）。  

注：本方法中使用的参考板中没有与国际计量连接起来。 
 

1 操作条件  
本试验方法中的所有设定参数必须得到遵守。 

1.1  参考板  

参考板是根据标准的 NFEN10338 用 DC 04 类型的钢制成，通过在连续线上的热镀锌获得的镀锌涂层

（至少在一面）。 
锌的厚度为 11 µm±1 µm. 板上可能涂有一层油脂，以确保更好地保护。 
该板子应随附有符合性的证明书，其中必须包括： 
• 供应商的识别,  
•  产品的识别：n° 卷筒号 和 n° 浇铸号,  
• 金属基材的化学和物理参数,  
• 锌沉积层的厚度,  
• 保护油脂的编号 

 
板的可用供应商： : Société ETALON  

 13/17 rue Beaudelet 77330 Ozoir la Ferrière  
 Tel. : 01 64 40 06 12  
 E-mail : etalon2@wanadoo.fr  

1.2 盐溶液的准备  

盐溶液的准备符合本试验方法中§ 6的描述。  
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1.3  参考板的准备  
参考板的脱脂去油按如下进行：  

•  预脱脂用丙酮和软抹布。 
   •  脱脂在超声波下用下列组份清洗： 

碳酸氢钠(NaHCO3)  15 g/L±2 g/L  
碳酸钠(Na2CO3)  10 g/L±2 g/L  
磷酸钠 (Na3PO4)  20 g/L±2 g/L  
十水四硼酸二钠 (Na2B4O7, 10H2O)  10 g/L±2 g/L  
一定数量的去离子水 1 升  

超声波使用的条件：  
 •  温度 45 °C (±2 °C)  
 •   时间 7 min. (±1min).  

这种脱脂溶液的有效期是 36 个月，采用不透明的包装和储存条件为 0°C 到 40°C。脱脂槽内的溶液不使

用时应封好密闭保存。一公升的这种溶液可以处理不超过 5 块板子。 

• 板子从超声波出来后，用生活水冲洗，然后用乙醇，并放在空气中使其干燥。板子脱脂处理戴手套操

作。 
 

1.4 免除破坏  
板子的边缘以及背面要用粘胶带保护，类型：浅栗色 100 mm x 38 mm, 根据附件1.1 提供的图纸。  

1.5  参考板和收集器的位置  

支架应当用化学惰性材料制成。它可以让板子以一个校核的角度 20° (±5°)放置（相对于垂直方向）。

板子的中心位于雾化器的高度。板子的数量和位置根据试验和密闭室的设计而变化（见附件 1.2 ） 

• 年度校核至少 3 块。他们将被放置在四分之一，二分之一和四分之三的距离（距离为雾化器和密闭室

的最远墙板之间的距离），其边靠雾化器的腐蚀面。 

•  月度跟踪至少有 1 块，将其放置在雾化器和密闭室最远壁板的中间位置。 
   

收集器放置在参考板的附近。  

1.6 密闭室的填充  
在年度检查校核时，密闭室只包含参考板。  

在月度跟踪时，试验是在必须填充的仍在进行的情况下进行。其它露置的零件将不会屏遮参考板。  

1.7 检测腐蚀面  

通过一个透明的面罩再现监测在附件 1.1 给出 。在参考板上安置面罩。仔细观察划格的氧化情况包括红锈

的出现（包括流水）。  

通过 24 小时视觉检查控制板上无喷洗，保持湿润。  

这项检查从开始进行72小时。  

在年度审核情况下，从开始的 72 小时内遵守开放时间 30 分钟/每天。  

在月度跟踪的情况下，每次打开时间不得超过 60 分钟。开放时间不扣除  
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1.8. 结果表述  
我们通过TOR(红锈时间)来指明。即首次观测到氧化水平超过5％的出现时间（几至少6个划格出现红锈）。  
密闭室的腐蚀程度是通过如下说明的从A到D评价。  

TOR (小时) 评

价 
符合

性  

≤ 72  A 不符

合  

从73 到 96 
从 97 到 

120  

B 
C 

符合 

> 121  D 不符

合  

 
  

如果评价是＝B或C则密闭室是符合的。  

2. 校核记录  
记录的形式在附件1.3中给出，必须填写完全。 
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附录 1.1  

免除破坏图：检测参考板的面罩  
  

  
  
镀锌板 = 190 mm x 90 mm  
每格面积 = 1 cm²    % 腐蚀 = n 方格x x 0,78  
总的露置面积 = 128 cm²  
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附录 1.2  

参考板的安置图  
  
  
  
  

   
密闭室的偏心喷雾器 

  
  
  
  
  
  

  

   
密闭室的偏心喷雾器  
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附件 1.3  
试验箱的腐蚀校准核查和跟踪的记录  

  

密闭室的偏心喷雾器  
  

试验性质：  年度校核     月度跟踪  
试验开始日

期：  
N° 密闭室的确定

号 :  
  名称：:  

 
   

冷凝的检测控制  
  

  试样 1  试样 2 试样 3 
收集体积 ml/小时
*  

      

  
* : 在整个试验期间检测每个试样 (包括开放时间).  
说明 : 试样数量是板子的数量  
   

腐蚀的检测  
  

  红锈的出现： % 在检测面罩上的记录  
T.O.R.  评价  板 1  板 2  板 3  

≤ 72 小时 A        
从 73 到 96 小时 B        
从 97到 120小时  C        
从 121到 144 小

时 
D        

结果（评价）       
  
  

冷凝和腐蚀的控制检测的结论 
  

所有参数符合    不符合    
备注  
  
  
  
操作者  
  
  

签名  日期  
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附件 2 
每日跟踪监测报告样本  
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附件 3 

 油漆，胶和类似产品的涂层  
  

1. 盐雾（BS）试验前试样或零件的准备  
 • 除非另有说明，盐雾试验前应进行如下环境调节，温度23 ℃±2 ℃ 和50 ％±5 ％的相对湿度并且

在如下最低期限：  
 • 如油漆是环境温度固化则为7天,  
 • 如油漆是烘干炉固化则为24小时。 

准备的试样应当满足检测涂层的相关标准的性能要求（参见§ 9）。  

 • 当油漆平板或试样裁剪于一个油漆零件时，其边缘用合适的涂层充分保护，使其在试验条件下免受侵

袭，如通过石蜡，油漆或胶带。  

 • 油漆的试样或零件必须划格（划格采用大约10 cm 长的Saint André十字划格形式)直至见底材，使用如

下的划格工具。 

 
 当使用划格工具不可能时，使用硬度为63至65 HRC的尖刀，尖刀划线的端头直径为3/10 mm。  

• 最后，试样或零件根据试验方法D24 1312的操作方法进行石击试验然后放入盐雾的密闭室中。 
  

 

2. 盐雾试验后的评价  
试验结束后，试样或零件从盐雾箱中拿出，用水流冲洗并立即干燥（例如可用吸水纸）。等待1小时并在48
小时内在板上做好标记。  

注意：如果试样不是在 48 小时内处理，应储存在干燥器中。 
 

2.1.氧化的平板（红锈在铁基材的情况下或白锈在锌或铝基材的情况下）  

按照欧洲标准的氧化程度评价应当是 0到9 (参见下面的照片).  
标准尺度包括10张标准照片在同样的油漆钢板上，逐次的增加腐蚀。   
  

 

http://normes.inetpsa.com/normes/content.do?referenceFonctionnelle=D24+1312
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在平板上氧化程度的欧洲标准尺度  
  

   
  摄影冲印这些照片是保留给用户和他们发送给需要者。 
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摄影冲印这些照片是保留给用户和他们发送给需要者 
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摄影冲印这些照片是保留给用户和他们发送给需要者 

2.2. 划格痕的脱落  

剔除掉多余的铁锈和用解剖刀去掉鳞片和/或起泡的油漆。 

然后，用粘胶带（其性能符合试验标准D25 1075的要求）粘贴在一条划痕的整个长度上 ，也就是10cm
（或零件可用的长度）。  

然后一下子撕掉胶带。用新透明胶带重复操直到彻底去除漆片。 
评价其剥落层或起泡涂层的总宽度，是连续的或不是连续的。 

2.3.起泡 

评价为0到9，其定义依据起泡的面积相对于零件面积的百分比：  
 • 0 – 没有起泡  
 • 1 - 10 % 的面积出现起泡 
 • 2 - 20 %的面积出现起泡 
 • 3 - 30 %的面积出现起泡 
 • 4 - 40 % 的面积出现起泡  
 • 5 - 50 % 的面积出现起泡  
 • 6 - 60 % 的面积出现起泡  
 • 7 - 70 % 的面积出现起泡  
 • 8 - 80 % 的面积出现起泡  
 • 9 - 90 % 的面积出现起泡  

 
我们可以根据试验方法 D27 1571 的尺度标准指明起泡的外观。 

 

http://normes.inetpsa.com/normes/content.do?referenceFonctionnelle=D25+1075
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举例 : 评价 2 (20 % 的面积出现起泡, 参见如下草图示).  
  

  
  

2.4. 附着力   

然后依据标准D25 1075进行附着力试验。  
  
  

 

http://normes.inetpsa.com/normes/content.do?referenceFonctionnelle=D25+1075
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附件 4  

白锈和红锈的出现监测跟踪试验报告  
本报告适用于锌、电镀锌，层状锌，等的涂层.  

 

 

 

 


	1. 主题内容和适用范围 
	2.引用文献 
	2.1.标准 
	2.3.其它文献 
	3.术语和定义 
	3.1.定义  
	3.2. 缩略语 

	4 试验方法的原理 
	5.仪器设备  
	5.1.喷雾室  
	5.2.加热装置和温度调节  
	5.3.喷雾设备  
	5.4.盐雾收集器  

	6.盐溶液的准备  
	7.试样的代表性 
	8.校核方法和试验喷雾室的腐蚀情况跟踪  
	9.试验和零件的准备 
	10.操作方式 
	10.1.待测试的试样和零件的安置  
	10.2. 操作条件  
	10.3. 试验的时间期限  
	10.4. 试验后试样和零件的处理  

	11. 说明 
	12.结果表述  
	13.试验报告  
	附录 1 检验校核和腐蚀跟踪的方法  
	附录 1.1  免除破坏图：检测参考板的面罩  
	附录 1.2  参考板的安置图  
	附件 1.3  试验箱的腐蚀校准核查和跟踪的记录  

	附件 2 每日跟踪监测报告样本  
	附件 3  油漆，胶和类似产品的涂层  
	附件 4  白锈和红锈的出现监测跟踪试验报告  


