
中华人民共和国石油化工行业标准

防锈油脂盐雾试验法

SH/T 0081-91

  (2001〕年确认)

代替SY 2757-76S

  (1988年确认)

1 主题内容与适用范围

    本标准规定了用盐雾试验箱评定防锈油脂对金属的防锈性能的方法。

    本标准适用于防锈油脂。

2 引用标准

    SH 0004 橡胶工业用溶剂油

    SH/T 0217 防锈油脂试验试片锈蚀度评定法

    SH/T 0218 防锈油脂试验用试片制备法
    SH/T 0533 防锈油脂防锈试验试片锈蚀评定方法

3 方法概 要

    涂覆试样的试片，置于规定试验条件的盐雾试验箱内，经按产品规格要求的试验时间后，评定

试片的锈蚀度。

4 仪器与材料

4.1 仪器

4.1.1 盐雾试验箱:由箱体、盐水贮罐、空气供给装置、喷雾嘴、试片支持架、加热调节装置等组

成，须用耐腐蚀材料制作，该箱应满足下列试验条件:

    a，盐雾箱内温度:3590 1 IT;
    b.空气饱和器温度:479C 1 IT;

    c.盐水溶液浓度:5%士0.1%(m/m);

    d喷嘴空气压力:98kPa土lOkPa;

    e，盐雾沉降液的液量:1.0一2 .OmL/h " SOcm2 ;

    f.盐雾沉降液的州值35℃土10C: 6.5一7.2;

    9.盐雾沉降液的密度:20℃为1.026一1.041留cm3o
    注:盐雾不得直接喷射至试片表面上，已经喷过的盐水不得再次用于喷雾。

4.1.2 密度计:分度值。.001酬cm3o
4.1.3 冷热两用吹风机。

4.2 材料

4.2.1 试片:符号SH/T 0218 A法中B试片的材质和规格要求如下图所示。

    注:也可按产品规格要求，选用其他规格和材质的试片

4.2.2 玻璃漏斗:直径100mmo

4.2.3 锥形烧瓶:100mLo

4.2.4 橡胶工业用溶剂油:符合SH 0004要求。
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4.2.5 精密pH试纸:6.5一7.50
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5 试剂

氯化钠:化学纯。

盐酸:化学纯。

无水碳酸钠:化学纯。

月.
.

八
艺

︹
J

反
︺

尸
O

U
J

6 准备工作

6.1盐水溶液的配制
    称取氯化钠与蒸馏水配制浓度为5%士0.1%(m/m)盐水溶液。用盐酸或无水碳酸钠水溶液调整

其pH值为6.5一7.2。再用密度计测定盐水溶液35℃时密度在1.029一1.030g/cm3范围内方可使用。
6.2 盐雾沉降液量的测定

    盐雾沉降液量为每小时在80C'.2面积上，盐雾沉降液的毫升数。每次试验至少测定一次盐雾沉降
液量，并且同时测定箱内三个以上不同位置(在中心向四周喷雾的盐雾试验箱允许只测定两个不同

位置)。

    盐雾沉降液量的测定方法:预先将玻璃漏斗和锥形烧瓶洗净、烘干。玻璃漏斗置于锥形烧瓶中，

一起称量精确至0.结，记下质量MI。再放置于盐雾试验箱内，然后按试验条件开动盐雾试验箱连续
喷雾8h。试验终了，取出玻璃漏斗和锥形烧瓶，用纱布或滤纸擦干外表的盐水溶液，然后再称量精

确至0.1g，记下质量m2o

    盐雾沉降液量V(n L/h-80cm2)按下式计算:
                                      m。一m,    10(m，一m)

                                              V = — 二 —

                                            0_匹r         purr
                                    6                                    p 8石

式中:m2— 喷雾后的玻璃漏斗及锥形烧瓶质量，g;

      ml 喷雾前的玻璃漏斗及锥形烧瓶质量，g;
        8- 喷雾时间 ，h;

p— 盐水溶液的密度，g/cm3;
r- 漏斗半径，cmo
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6.3试片的制备

6.3.1 按SH/T 0218将三块试片打磨、清冼干净。
6.3.2 试片涂膜

6.3.2.， 防锈油:将摇动均匀的500mL试样倒人烧怀中，除去试样表面气泡，并调整其温度在23 ̀C

士39C，用吊钩把干净的试片垂直地浸人试样1 min，接着以约100mm/min的速度提起挂在架子上。

6.3.2.2 防锈脂:将试样加热使其熔融，取500mL置于烧怀中，用吊钩把干净的试片垂直地浸人熔

融的试样中，待试片与试样温度相同后，调整温度使膜厚为381,m - 5pm，接着以约100mm/min的速
度提起挂在架子上。

    注:试样不同，涂覆温度也不一样，首先应改变试样温度，按SH/T 0218测定膜厚，直至求得膜厚为38pun士5y.

          涂覆 温度。

6.3.3 涂覆试样的试片挂在相对湿度70%以上，温度23℃士3 9C，无阳光直射和通风小的干净地方

沥干 24h}

7 试验步骤

7.1 启动盐雾试验箱，待达到试验条件后暂停喷雾。

7.2 将试片放进箱内试片支持架上，评定面朝上，与垂直线成 150角，并与雾流方向相交，然后按

产品规格要求的试验时间进行连续喷雾运转。

7.3 每24h暂停喷雾，打开盐雾试验箱检查一次，取出已到期或已锈蚀的试片。平时注意检查和调

整温度、盐水浓度、盐水pH值到规定的要求。
7.4 取出的试片，先用水冲洗，用热风吹干，再用橡胶工业用溶剂油洗净涂覆油膜，最后用热风
吹干

8 结果判 断

    按SH/T 0217判断三块试片评定面的锈蚀度，或按SH/T 0533判断试片的锈蚀度。

9 报告

    取三块试片锈蚀度的算术平均值，修约到整数，按SH/T 0217以锈蚀等级表示，或按SH/T 0533
以锈蚀等级表示。

附加说明:

本标准由茂名石油工业公司提出。

本标准由石油化工科学研究院技术归口。

本标准由茂名石油工业公司研究院负责起草。

本标准主要起草人白思明。

本标准参照采用日本工业标准JLS K 2246-89《防锈油》中5.35条盐水喷雾试验方法。
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